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Bild 1: Das Spéanesilo ist ein Teil der Warmegewinnungs-
Anlage bei Schorghuber, dem Hersteller von Spezialtiiren
aus Holz. Hier wird das Material aus eigenen Sageabfallen
gesammelt und von dort aus in die Holzfeuerung beférdert.
Die dabei entstehende Warme gentigt, um Pressen und
Lacktrockner sowie alle vier Produktionshallen und das Ver-
waltungsgebaude zu beheizen.

Nachhaltige Restholzverwertung bei Schérghuber:
Warmegewinn aus eigenen Spaneabféllen

Der Bausektor ist weltweit fur etwa 40 Prozent des gesam-
ten Energieverbrauchs verantwortlich. Mit rund 53 Prozent
der jahrlichen Abfallmenge in Deutschland ist die Branche
laut Statistischem Bundesamt zudem der gréi3te Millprodu-
zent des Landes. Nachhaltig bauen, reduzieren, wiederver-
werten und recyceln sind deshalb wichtiger denn je, um die
Klima- und Umweltfolgen von Baumalf3inahmen einzuschran-
ken. Alle am Bau Beteiligten wie Bauherren, Architekten,
Planer, Handler und Verarbeiter missen in jeder Planungs-
phase den gesamten Lebenszyklus eines Geb&audes be-
rticksichtigen. Der Spezialtliren-Hersteller Schérghuber aus
dem bayrischen Ampfing handelt bereits nach diesen
Grundsatzen und verwertet eigene Spaneabfalle fur den
unternehmensinternen Warmebedarf.

Besonders bei der Produktion von Bauteilen spielt es eine
wesentliche Rolle, auf bereits vorhandene Ressourcen zu-
rickzugreifen und diese wiederzuverwenden. Diesen zirkul&-
ren Ansatz verfolgt das Unternehmen Schérghuber bereits
seit 2005: Seitdem verwertet der Hersteller die Sageabfalle
aus der Produktion. Die Spéne werden nach der Absaugung
tiber Hochdruckleitungen von den Filteranlagen bis hin zum
Spéanesilo beférdert. Von dort aus gelangen sie in die firmen-
interne Holzfeuerung zur Prozesswarmegewinnung. Die
Warme dient dem Aufheizen von Pressen und Lacktrock-
nern, aber auch zum Beheizen des Verwaltungsgebaudes
sowie aller vier Produktionshallen mit tGiber 90.000 Quadrat-
metern.

PM 2207 Fachpresse Seite 1 von 3



Nachhaltig und 6konomisch produzieren

Dieser Prozess ist sowohl 6konomisch als auch 6kologisch.
Denn er spart am Einsatz fossiler Brennstoffe, deren Trans-
port- oder Entsorgungskosten und liefert gleichzeitig die n6-
tige Energie fur den innerbetrieblichen Bedarf. Mit dem Ein-
satz moderner Abscheider und E-Filter-Anlagen werden die
Emissionen der Heizung reduziert. Durch die vermiedenen
Transporte der Spaneentsorgung verkleinert sich der CO,-
FuRabdruck. Dariiber hinaus bleibt Schérghuber unabhangig
von den schwankenden Energiekosten. In Zahlen bedeutet
die hauseigene Holzfeuerung zur thermischen Energiege-
winnung eine Einsparung von 90 Prozent der zuvor bendtig-
ten Menge an Heizol.

Nachhaltig zertifiziert

Als holzverarbeitendes Unternehmen hat sich Schérghuber
schon lange dem Prinzip des nachhaltigen Wirtschaftens
verpflichtet. Umweltzertifizierungen wie FSC® und PEFC™
zéhlen zum Standard. Zudem deckt das Unternehmen seit
2017 seinen gesamten Strombedarf mit echtem Okostrom
und produziert seit 2021 zu 100 Prozent klimaneutral. Das
bedeutet, dass samtliche CO,-Emissionen des Unterneh-
mens und seiner Produkte erfasst sind. Verbleibende Emis-
sionen, die heute noch nicht vermieden werden kdnnen,
kompensiert Schérghuber durch die Férderung von Klima-
schutzprojekten in Zusammenarbeit mit ClimatePartner.

(2.826 Zeichen inkl. Leerschlage)

Warmegewinnung bei Schdrghuber im Detail

Bei der Schoérghuber KG besitzen alle holzverarbeitenden
Maschinen eine Absaugung fur Spanabfélle, die jahrlich auf
etwa 1.400 Tonnen kommen. Durch eine Hochdruckleitung
gelangen die Holzreste in ein riesiges Spanesilo und von
dort aus Uber eine Forderschnecke in die Holzfeuerung. Die-
se erwarmt Wasser, das durch Untergrundleitungen in ins-
gesamt drei Heizkessel gelangt.

Im ersten Heizkessel entsteht Prozesswarme zum Aufheizen
von Pressen und Hochtrocknern, die zum gleichméfigen
Trocknen von Lack verwendet werden. Der zweite Heizkes-
sel dient als Notkessel. Der dritte Heizkessel wird durch den
HeilBwasserrucklauf aus 90.000 m2 Produktionshallen ge-
speist. Allein diese Restwarme geniigt, um alle vier Produk-
tionshallen sowie das Verwaltungsgebaude komplett zu be-
heizen und mit Warmwasser zu versorgen — selbst an kalten
Wintertagen.

Um den Prozess moglichst emissionsarm zu halten, setzt
Schorghuber bei der Holzfeuerung diverse Abscheider sowie
einen E-Filter zur Reinigung der Rauchgase ein. Grobe Ver-
brennungsriickstande werden gesammelt und haushaltsib-
lich als kompostierbarer Abfall entsorgt.
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Uber Schorghuber

Schoérghuber ist der fihrende, klimaneutrale Hersteller von
Spezialtiren aus Holz. An zwei Standorten entwickeln und
produzieren mehr als 400 Mitarbeiter innovative Tiren und
Zargen fur den Einsatz im Objekt- und im gehobenen Woh-
nungsbau. 1962 brachte Schorghuber als erster Hersteller
eine durch das DiBt Berlin zugelassene Brandschutztiir aus
Holz auf den Markt. Heute steht das Unternehmen als Quali-
tatssiegel flr hochwertige Turlésungen mit Brand-, Rauch-
und Schallschutzfunktion sowie viele weitere Funktionswei-
sen.

Bild 2: Martin Dirnberger betreut bei Schérghuber die War-
megewinnungs-Anlage, die 24 Stunden pro Tag lauft. Mithil-
fe einer App ist es mdglich, Stérungen zu quittieren, Werte
zu Uberprifen oder zu verandern.

Fotos: Schorghuber
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